
随着我国经济的迅

速发展
,

在运箱
、

仓储
、

服务等行业广泛应用各

种物流枯送机械
,

其中

自动分类机这方面 日本

是领先一步的
。

本文将

介绍 日本两种新型自动

分类机
,

以资借鉴
。

一
、

线性驭动智能

转向架滑 , 式分类机

这种滑雪式分类机

是为传送小批量多族次

小型物品而开发的高性

能分类机
。

滑雪式分类

机是以减小放置空间作

为开发目标之一
。

它与

作用相似的分类机相

比
,

可节省一半有效空

间
,

或用相同空间而处

理时间却减少三分之

一
。

这种分类机的另一

个开发 目标就是使运送

货物和拾入信息完全一

致
,

能提高可靠性
,

且非

常稳定
。

一般分类机多采用

链条连接的大型集中驱

动方式
,

在输送机内需

设链条装置
。

而滑雪式

分类机采用了新开发的

直线电动机驱动技术
,

可大幅度提高输送效率和空

间利用率
。

同时
,

直线电机是非接触式驱动
,

运转噪

音可大幅度降低
。

过去广泛采用倾斜机架式分类机区分小物件
,

这种方法使货物受重力作用而下滑
,

需要较宽的溜

槽
,

容易产生摩擦静电而使物品可能出现区分失误
。

为了解决这个问题
,

滑雪式分类机在整个转向架设

置传送带
,

采用强制输出方式
。

这样使溜槽宽度减

小
,

提高了空间效率
,

可避免发生区分错误
。

滑雪式分类机率先采用智能转向架技术
,

这是

为了保证可靠性
,

实现区分货物与输入信息保持一

致的目的
。

货物在转向架上移动时
,

转向架通过光电

信号传送
,

接收运载货物的信息
,

自动感知货物应从

哪条溜槽送出
。

这种智能转向架方式一般来说不需

要复杂的追踪摄像控制
,

显著提高了可靠性
,

可实现

全部货物的准确 区分
。
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二
、

快速灵活的 SF 型单元分类机

日本新研制的 咫 型单元分类机是在 S 型单元

分类机的技术基础上开发的
,

而 目前 s 型分类机还

是很畅销的产品
,

正在不断取代其它的各种分类机
。

新的 咫 型分类机速度更快
,

可区分的物品种类更

多
,

适应范围更广
,

外观也焕然一新
。

sF 型单元分类

机采用独特的滑瓦和铝板条
、

铝框架结构
。

这是 sF 型分类机最显著的特点
。

货物传送面为

光滑平板
,

可区分各种形态的运送物
,

如易碎品
、

长

件
、

重物
、

带条
、

柱状件及袋装物等
。

物体在柔性传送带的光滑平板上输送
,

最大传

送速度可达 15 0m / m in
,

可不受损伤地进行柔性区

分
。

在箱送过程中
,

通过准确的追踪监测
,

纠正运送

物的位置偏差
,

仅根据物件的相互距离进行区分
,

不

受其尺寸重量的影响
,

提高了区分准确性
。

荃本材料采用铝和树脂
,

可大幅度减轻重量
。

而

且驱动链条装有轴承
,

减小了运行阻力
,

比旧机型节

能 3 0%
。

从设计上对噪音发生源的构造
、

材质采取了对

策
,

革新了滑动传送带形式
,

可大幅度降低噪音
,

提

供了良好的作业环境
。

采用高强度链条
,

使运行阻力减小
,

加长机体
,

增大了区分货物的数量
。

机体单元装配
,

结构简单
,

耐久性好
,

故障少
,

可

靠性高
。

而且采用了安全装置和异常情况制动机构
,

提高了安全保障程度
。

控制装置在 SF 型自动分类机中起着关键的作

用
。

运送物通过分类机入口 时
,

由传感器测出其长

度
,

确定与此长度所对应的滑板块数
,

由设在区分部

的控制开关进行分类控制
,

从长形件到小物品的多

种运送物都可以准确区分
。

开关转换速度快
,

操作控

制稳定
。

为进行区分前的预先控制
,

可在分类机入口

处准确迅速地输入运送物信息
。

预先输入信息有下

列两种方法
:

条码式
,

按键式
。

日本的各种自动分类机适应物流作业的需求不

断创新不断发展
,

可以认为 日本 自动分类机的这些

发展趋势对我国也在开发引进利用的物流分类机械

是有参考价值的
。
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