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1前言

大约从 6 0年代后半期
,

日本开始逐步采用具有快速
、

高效的电子计算机来处理 日常事

务
,

并最终取代以前用于仓库
、

港 口运输
、

公路运输
、

进出 口贸易和 国际运输等主要与物流有

密切关系的业务系统
。

近年来
,

随着 日本 出口量的不断增加
,

对港 口
、

码头地区仓库的小批量

多品种货物的保管
、

作业
、

配送等 日常事务
,

都必须进行更加快速
、

高效地处理
。

针对 目前的具体情况
,

实行
“

更迅速
、

更准确
、

更安全
”

的仓储作业
,

以正确的定位管理为

基础
,

形成无线局域网 (L A N ) 对从货物分拣到卡车装货等一系列作业进行实时控制的仓库

作业管理系统
。

系统化的基本概念
:

.1 1 使用连续信息系统管理
,

缩短了发货时间
。

.1 2 运用实时控制进行作 业
,

可防止出库差错
。

1
.

3 采用机械化
、

自动化技术
,

增强了仓储费用的竞争力
。

1
·

4 采用作业标准化
,

使非熟练操作人员易于作业
。

1
.

5 使用 自动化机械设备
,

不仅使作业更加方便
,

安全性更高
,

而且改善了作业环

境
。

2 仓库作业管理系统的概要

.2 1 在企业整个物流信息系统的位置

仓库作业管理系统是从入库到配送都由三菱仓库物流系统支持的一条龙服务的组成部

分之一
。

.2 2 系统的特 点

.2 .2 1 适用于 对多货主和多种货物的管理
。

2
.

2
.

2 从入库 到出库
、

配送各环节的作业完全可进行 实时控制和综合管理
。

2
.

2
.

3 用途广
,

不仅适用于新建仓库
,

而且扩充起来也 比较容易
。

.2 3 系统的构 成

新建库内关系数据库装在 I B M R S / 6 0 0 。 (工作站 ) 上
。

它可作为货位管理与机械设备

管理的仓库管理用计算机
,

且可通过 L A N 与起重机等各种机械管理用计算机 (P C 机 )
、

无

线管理用电子计算机 ([ 玛M R S / 6 0(j 0) 连接起来
。

作为仓库作业管理系统的上位计算机 系统

M E S H (配车配送系统 ) 运 行在 ILI M A S / 4 0 0( 办公用计算机 ) 上
,

也可借助于 I
一

A N 与仓库

管理用电子计算机连接
,

以便传输和发送需要的数据
。

(系统图 )

另外
,

只在原有平库使用 兀线终端的情 况下
,

仓库管理勿需用电子计算机
,

只要使用运

行在 BI M A S / 4 00 机上的配车配送系统 ( M E S H ) 进行货位管理
,

并通过无线 L A N 便能够
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实现仓储作业管理
。
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.2 .4 1
.

1 入库
·

入库预定管理
·

向无线终端传送入库作业数据
·

托盘处理
·

入库货位分配
·

入库完毕处理
·

在库货位变更
·

向上位系统报告入库实绩

2
·

4
·

1
·

2 出库
·

接收上位系统的出库作业指令
·

在库货位变更
·

自动仓库 出库作业指令
·

向无线终端传送出库作业数据
·

出库完毕处理

.2 .4 .1 3 由无线终端检查出厂商品
.2 .4 L 4 确认卡车是否装载

.2 .4 .1 5 货位变更

.2 .4 1
.

6 盘点

.2 .4 2 货物与信息的关连性

.2 .4 .2 1 托盘化货物
·

在托盘上贴上托盘号码 (条形码 )
,

入 库时据此进行检索
。

系统 自动扫描读 出托盘号

码
,

即掌握了装载物品的有关资料
,

从而进行 自动搬送
·

操作人员在搬送现场作业开始时
,

先在无线终端 (便携式终端
、

车载终端 )读出托盘编

码
,

按先进先出原则指导出库作业
。

再按先进先出原则
.

读出出库货物的货位编码
,

以核对作



业结果正确与否
。

2
·

4. 2. 2 非托盘化货物

入库时
,

在货物上贴上代表货物的标签
,

作业时再读出货签的编码 (条形码 )
,

这样就可

按先进先出原则指导仓库作业
,

并对作业结果进行核对
。

.2 .4 3 现场操作 人员与系统的信息传送

运用无线终端进行信息交换 (如下表 )
。

由由由操作人员到系统的信息传送送 由系统到操作人员的信息传送送

入入库库 ①托盘规格格 ②先入库货位位

②②②入库结束信息息息

出出库库 ③拣货结束信息息 ①拣货指示示

①①①搬送结束信息息 ②先出库库

具体实例

称

小牧本庄仓库

六甲 E 号仓库

高技术设备及功能

立体自动仓库

自动垂直搬运机

无人叉车

立体自动仓库

自动垂直搬运机
州

大黑 C 号仓库

……川
l

数字拣货系统

组合自动仓库

自动垂直搬运机— {

金城仓库

大井营业所

(既设仓库 )

无线 L A N 作业管理系统

立体 自动仓库

自动垂直搬运机

无线 L A N 作业管理系统

无线 L A N 作业管理系统

大央埠头仓库

八潮仓库

引引进时间间 单 位位 名名

999 2 年 2 月月 名古屋分店店 小书书

999 4 年 l 月月 神户分店店 六年年

999 4 年 5 月月 横滨分店店 大黑黑

9994 年 6 月月 名古屋分店店 金金

999 5 年 1 月月 东京分店店 大大

(((((((即即

9995 年 n 月月 福冈分店店 大味味

刃刃刃刃刃刃刃刃刃刃刃刃刃刃TTT丽年
6 月月 东京分店店店

一一一一一
……………
一一一一一

立体 自动仓库

自动垂直搬运机

分类机

无线 L A N 作业管理

电动移动货架

自动垂直搬运机

无线 L A N 作业管理 系统
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摘 要
:

分析纱 线 强 力 测 试 万 法 存在的 问 题
,

建议 未 用新万 法 及有效仅器
。

关键词
:

纱线 断裂强 力 测 试 万 法

目前
,

常规纱线强力测试力法 已不能测 评价
,

应认识到
,

现有测试方法是多年以前

验纱线性能
,

要采用新方法及有效仪器来改 根据当时的仪器及纱线质量标准所建立

变这种局面
。

缕纱强力试验是衡量纱线强力
、

同时检

1
.

问题概述 验纱线支数的常规方法
。

目前
,

特别是在美

目前纱线强 力测试标准对纱线在后工 国
,

一些厂家仍将其作为标准测试方法
。

序中的性能预测值得怀疑
,

留普科 自捻纱用 该方法适用 于机 织织物 的拉仲及撕破

于高朦体丙烯睛针织的情况最终表明
,

根据 强力试验
,

且对纱线性能测试效果不佳
,

对

环纺纱建立的平均 强力标准 与自捻纱 良好 于微小变化不敏感
。

由于织物的性能取决寸
-

运行所需达到的平均强 力水 平并不相符
。

不同纱线之间的内在联系
,

故应要求缕纱断

气流纱与较其粗得 多的环纺纱运行性能相 裂测试水平尽可能接近织物性能
。

同
,

且经常运行的更好的事实同样说明了这 单纱强力试验采用等速拉伸或 等加 负

一点
。

最近有人首 次根据 相同纱线的实际 荷法对长度为 5 c0 m 试样进行测试
,

常规速

织造性能
、

织造中受到的强力以及大量纱线 度规定为试样在 20 秒或 3秒内断裂
。

试验结果
,

对 目前纱线强 力测试方法提出重 现代单纱测试仪器 已相 当先进
,

对断裂

大质疑
,

最终表明现有纱线强力测试方法对 负荷
、

断裂伸长
、

断裂功以及它 们的变异 系

纱线薄弱点数量的预测具有总体错误
。

数
,

能够显示各种相关参数
。

在织造中
.

这些

由于预测薄弱点是 单纱测试的主要功 信息确实为纱线之间的相关性能提 供 了指

能之一
,

因此需要研究如何获得更准确的预 导
,

并能够检验完全不适用纱线
。

然而
,

这些

测结果
。

信息不可能预测纱线运行状况
,

也不能区分

2
.

目前测试系统 运行极佳和仅具有适应性能的纱线
。

对 目前绞纱或单纱强 力试验方法进行 现代
、

集约型调整织机对纱线以最少的

之 多宝吧多补己几
、
七汽尺罗令之多卜七绍卜匕 ; 望写令亡月贷`布 泛 公、

匕节丈二宁 二月入匕宝
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忿 g 泛匕布
、
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、 之二习泛二写卜忿布叱多补名布心了弓泛石义石处月泛多; 亡几泛几贷浮 孟处了下
、 之` ; 、 在

几

4 结束语

仓库作业管理 系统 已经引入用于 7 座仓库
,

取得了一定的应用效果
,

为了满足多层次客

户的需要并提高服务水平
,

今后应更加积极
、

广泛地采用高新技术
,

进一步提高仓库作 业管

理 系统的效率
,

迎接新的挑战
。

译 自旧 ) 《物流情报 》%
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